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Materials Services Hungary

ENERGOmag hegesztéanyagok

ENERGOmag 2-S

Tomor huzalelektroda GMAW

Rézbevonatu tdmor huzalelektréda, 6tvozetlen és
gyengén 06tvozott acélok hegesztésére CO2-vel
vagy a kivalasztott huzaltipusnak megfelelé gaz-
keverékkel. A BS300 tekercs alkalmas alacsony
széntartalmu szerkezeti acélok, kazanacélok, ha-
joaceélok és finomszemcsés szénacélok hegeszté-
sére. Hasznalhatd hegesztéshez mind nagyfeszult-
ségnél (szortiv), mind alacsony aramerdésségnél
(révidzarlati iv). Lehet6vé teszi a hegesztési fém
szilardsaganak és a fellleti szennyezédésekre
valo érzékenységének ndvelését. Stabil ivet és
alacsony frécskolést biztosit.

Alapanyagok

Acélok a kdvetkezd folyashatarral 2420 MPa

S235JR-S355JR, $235J0-5355J0,
S235J2-S355J2, S275N-S420N, S275M-S420M,
P235GH-P355GH, P275NL1-P355NL1,

P215NL, P265NL, P355N, P285NH- P420NH,
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2,
P195GH-P265GH, L245NB- L415NB,
L245MB-L415MB, GE200-GE240,

hajoépité acélok: A, B, D, E, A 32- E 36

| ENERGO mag2-

DAUT SPRRALNICZY / WELDING Wit/ DRAHT ELEKTRODE

DIN 8559 EN SO 14341-A AWS A 5.18
SG2 G424 C1/M21 3 Sil ER 70S-6

A tomor huzal kémiai 6sszetétele (%)
C Si Mn S P Cu

0,06-0,14  0,7-1,0 1,3-1,6 <0,025 <0,025 <0,35

A hegesztett fém mechanikai tulajdonsagai

(EN 15792-1 szerint, védégaz M21)

Folvashatar Szakito- Nvalas Hatasértékek
y szilardsag y J CVN-ben
0,2% N/mm? N/mm? % -40°C
> 420 500-640 > 20 > 47

Hegesztési helyzetek

LEEETRE

Veéddgaz: (EN ISO 14175: M2, M3, C1)

Huzal atméré (mm) Tekercs/csomagolas Tanusitvanyok

15 kg tekercs BS300 .
CE, TUV, DB
250 kg kér hordo

Polaritas: =+

0,6-1,6
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Materials Services Hungary

ENERGOmag hegesztéanyagok

ENERGOmag 2-CF

Témor huzalelektroda, rézmentes

Rézmentes tdmor huzalelektroda dtvozetlen és ala-
csonyan 0Otvozott acélok hegesztéséhez CO2-vel
vagy gazkeverékkel. El6seqiti a fellleti szennyez6-
désekkel szembeni alacsony érzékenységet és hoz-
zajarul a sima hegesztéshez. Csokkent érintkezési
csucs kopasa figyelhet6 meg, valamint jobb védel-
met nyUjt a korrézié ellen. Altalanos épitSiparban,
kazan-, tartaly- és szerkezetgyartasban, hajogyar-
tasban és autoipari alkatrészgyartasban hasznala-
tos. Kifejezetten gépesitett hegesztési folyamatok-
nak szentelve. Stabil ivet, alacsony frocskolést és
alacsony flistkibocsatast biztosit.

Alapanyagok
Acélok a kdvetkezd folyashatarral 2420 MPa

S235JR-S355JR, $235J0-5355J0,
S235J2-S355J2, S275N-S420N, S275M-
S420M, P235GH-P355GH, P275NL1-P355NL1,
P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P420NH,
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2,
P195GH-P265GH, L245NB-L415NB,
L245MB-L415MB, GE200-GE240,

hajoépité acélok: A, B, D, E, A 32-E 36

DIN 8559 EN SO 14341-A AWS A 5.18
SG2 G424 C1/M21 3 Sil ER 70S-6

A tomor huzal kémiai 6sszetétele (%)
C Si Mn S P Cu

0,06-0,14  0,7-1,0 1,3-1,6 <0,025 <0,025 <0,35

A hegesztett fém mechanikai tulajdonsagai

(EN 15792-1 szerint, védégaz M21)

Folvashatar Szakito- Nvalas Hatasértékek
y szilardsag y J CVN-ben
0,2% N/mm? N/mm? % -40°C
> 420 500-640 > 20 > 47

Hegesztési helyzetek

LEEETRE

Veéddgaz: (EN ISO 14175: M2, M3, C1)

Huzal atméré (mm) Tekercs/csomagolas Tanusitvanyok

15 kg tekercs BS300 .
CE, TUV, DB
250 kg kér hordo

Polaritas: =+

0,6-1,6
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ENERGOmag hegesztéanyagok

ENERGOmag 3-S

Tomor huzalelektroda GMAW

Rézbevonatu tdmor huzalelektroda, vegyes gazok-
kal (Ar/CO2, Ar/C02/02), valamint CO2-vel torténd
MIG/MAG hegesztéshez hasznalnak. A kivalasztott
huzalelektréda roégzitve van a BS300 tekercsen,
hogy biztositsa a kivald adagolasi jellemzéket,
hozzajaruljon a sima, szilard hegesztéshez és idét
takaritson meg az tekercs csere soran. Alkalmas
alacsony széntartalmu szerkezeti acélok, kazana-
célok, valamint szénmangan acélok hegesztésére
(S355J2G3 EN 10025 tipus). A nagyobb szilicium-
és mangantartalom lehet6vé teszi a hegesztési fém
szildrdsaganak és a fellleti szennyezédésekre vald
érzékenységének novelését. Stabil ivet és alacsony
frocskolést biztosit.

Alapanyagok

Acélok a kdvetkez6 folyashatarig 460 MPa M21-
hez/ 420MPa C1-hez

S235JR-S355JR, $235J0-S355J0, S450J0,
S235J2-S355J2, S275N-S460N, S275M-S460M,
P235GH-P355GH, P275NL1-P460NL1, P215NL,
P265NL, P355N, P285NH-P460NH,
P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2,
P195GH- P265GH, L245NB-L415NB, L450Q8B,
L245MB-L450MB, GE200-GE240

| ENERGO mag3-s)

DRUT SPAWALNICZY / WELDING WIRE / DRAHT ELEKTRODE

DIN 8559 ENISO 14341-A AWS A 5.18
G 46 4 M21 4Si1/
SG3 G 42 4 C1 4Si1 ER705-6
A tomor huzal kémiai 6sszetétele (%)
C Si Mn S P Cu
0,06-0,14  0,7-1,0 1,6-1,9 <0,025 <0,025 <0,35

A hegesztett fém mechanikai tulajdonsagai

(EN 15792-1 szerint, védégaz M21)

Folvashatar Szakito- Nyilas Hatasértékek
y szilardsag y J CVN-ben
0,2% N/mm? N/mm? % -40°C
> 420 500-680 > 20 > 47

Hegesztési helyzetek

LCEETRE:

Veddgaz: (EN ISO 14175: M2, M3, C1)

Huzal 4tméré (mm) Tekercs/csomagolas Tanusitvanyok

15 kg tekercs BS300 .
0,8-1,6 - CE, TUV, DB
250 kg kor hordo

Polaritas: =+
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ENERGOmag hegesztéanyagok

ENERGOmag 3-CF

Témor huzalelektroda, rézmentes

Rézmentes tdmor huzalelektrdda, amelyet vegyes
gazokkal, valamint CO2-vel toérténé MIG/MAG he-
gesztéshez hasznalnak. A magasabb szilicium- és
mangantartalom lehetdvé teszi a hegesztési fém
szildrdsaganak novelését. Ez elésegiti a fellleti
szennyez6désekkel szembeni alacsony érzékeny-
séget és hozzajarul a sima hegesztéshez is. Stabil
ivet és alacsony frocskolést, alacsony flstkibo-
csatast biztosit. Csokkent érintkezési csucs kopa-
sa figyelhet6 meg, valamint jobb védelmet nyujt
a korrozio ellen. Altalanos épitéiparban, hajogyar-
tasban és autoipari alkatrészgyartasban haszna-
latos. Kifejezetten gépesitett hegesztési folyama-
toknak szentelve.

Alapanyagok

Acélok a kdvetkez6 folyashatarig
460 MPa M21-hez/ 420MPa C1-hez

S235JR-S355JR, S235J0-S355J0, S450J0,
S235J2-S355J2, S275N-S460N, S275M-S460M,
P235GH-P355GH, P275NL1-P460NL1,

P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P460NH,
P195TR1- P265TR1, P195TR2-P265TR2,
P195GH- P265GH, L245NB-L415NB, L450Q8B,
L245MB-L450MB, GE200-GE240,

hajoépité acélok: A, B, D, E, A 32-E 36

DRUT SPAWALNICZY / WELDING WIRE / DRAHT ELEKTRODE [
NIEMIEDZIOWANY / COPPER FREE / UNGEKUPFERT I

DIN 8559 EN 1SO 14341-A AWS A 5.18
sc3 G 46 5 M21 4Si1/ ER705.6

G424 C14Si1

A tomor huzal kémiai 6sszetétele (%)
C Si Mn S p Cu
0,06-0,14 0,7-1,0 1,6-1,9 <0,025 <0,025 <0,35

A hegesztett fém mechanikai tulajdonsagai

(EN 15792-1 szerint, védégaz M21)

Folvashatar Szakito- Nyilas Hatasértékek
y szilardsag y J CVN-ben
0,2% N/mm? N/mm? % -40°C
> 420 500-680 > 20 > 47

Hegesztési helyzetek

LCEETRE:

Polaritas: =+ Veddgaz: (EN ISO 14175: M2, M3, C1)

Huzal 4tméré (mm) Tekercs/csomagolas Tanusitvanyok

15 kg tekercs BS300 .
- CE, TUV, DB
250 kg kor hordo

0,8-1,6
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